半成品车间设备安装技术协议
1、 设备名称、数量、工期：


	序号
	车间
	名称
	数量
	预计到厂开始安装日期
	安装必须完工日期
	工期
（天）
	备注

	1
	半钢1000万套
	Ф120C/Ф200C/Ф200C/Ф150C+45四复合胎面挤出联动线
	1台
	2020/12/16
	2021/1/30
	30
	


	2
	
	Φ90C/Φ90C/Φ150C/Φ120C/Φ120C五复合胎侧挤出生产线
	1台
	2021/6/14
	2021/7/28
	30
	　

	3
	
	半钢小角度
	1台
	2021/1/20
	2021/2/9
	20
	　

	4
	
	90°纤维帘布裁断机
	1台
	2021/4/28
	2021/5/12
	14
	　

	5
	全钢260万套
	φ250C/φ200C/φ150C三复合胎侧挤出生产线
	1台
	2021/5/23
	2021/7/7
	30
	　

	6
	
	Ф250H/Ф200C/Ф200C三复合胎面挤出生产线（含1台250挤出机1台炼胶机）
	1台
	2021/5/23
	2021/7/7
	30
	　

	7
	
	Ф60C/Ф120C/Ф120C三复合三角胶挤出及钢丝圈热贴生产线
	1台
	2021/5/23
	2021/6/22
	30
	　

	8
	
	15-70°钢丝帘布裁断机
	1台
	2021/7/13
	2021/8/2
	20
	　

	9
	
	90°钢丝裁断机
	1台
	2021/7/13
	2021/7/28
	15
	　

	10
	全钢470万套
	Ф250H/Ф200C/Ф200C三复合挤出机组撤除安装
	1台
	2021/7/7
	2021/7/30
	15
	保护性拆除原主机、5台开炼机、自动装车装置送至甲方厂内指定位置并防护；安装新主机及1台250挤出机，配合主机与辅线调试。


2、 
工程范围
1、吊卸及运输
· 乙方负责设备、安装材料到货后的卸车，安装过程中的运输、吊装由乙方负责。
· 甲乙双方和设备供货商共同完成卸车过程中的清点，经三方签字后设备、安装材料交由乙方保管使用。
· 交给甲方使用前,设备及安装材料如有丢失损坏现象均由乙方负责。
· 设备供应商将派遣人员指导现场安装，双方应有效配合。
2、安装内容
· 主设备及水处理等附属设备、安装材料的校验、就位、安装、找正。
· 甲方负责设备安装基础及一、二次灌浆，乙方如有需求应提前一天知会。
· 设备工艺支管道由车间主管线接至设备上，并进行管道固定、试压、吹扫、除锈防腐工作。
· 设备配电柜至设备各部位电缆、控制线路安装与配线，配电柜内线必须标明线号。
· 设备护栏、护板、预留基础盖板的制作安装，主材甲方提供。
· 严格按图纸进行施工，如有变更必须在图纸上标明。
· 配合设备生产厂家调试及试运行工作。

· 安装过程中造成设备部件损坏将按设备部件原值扣除工程款。
· 保持现场整齐、卫生，施工期间需要有醒目的围挡标识，执行甲方相关安全、生产规程。
· 提供设备安装精度记录表（纸质签字版和EXCEL版各1份），并符合设备厂商安装精度要求。
3、 施工技术标准

· 严格执行中华人民共和国国家标准《机械设备安装工程施工及验收通用规范》(GB50231-98)中所要求相关标准及要求进行施工。
   严格执行中华人民共和国国家标准〈〈工业金属管道工程施工及验收规范〉〉（GB 50235-97）中所要求相关标准及要求进行施工。

· 严格按照图纸中的布局及位置。与其他项目对接的均以图纸中建筑物界限外一米为宜。未尽事宜，现场确定。

· 施工过程中乙方如有好的经验（须甲方认可）和施工工艺，对施工质量带来更大保障可予以采用。

· 施工中，同时执行国家近期所颁布的有关单项工程的相关标准。
· 所有焊口均应加工60°坡口，焊接材质根据焊接对象确定。
· 管路必须使用氩弧焊打底。
4、 承包方式
· 电缆、电缆桥架设备随机附带。
· 主管路与设备之间的分支管路按设计或现场要求执行，管路、进末端阀门、法兰等辅材由乙方提供并安装，所选材料需要有合格证并提供给甲方。
· 除上述材料外设备安装所需工具、车辆、膨胀丝等耗材辅材乙方自理。
· 报价时设备安装与分支管路材料费用单独报价。
5、 双方责任

· 同一施工车间甲方只负责提供一处施工电源，乙方需接单独电源柜。

· 甲方负责图纸提供，技术交底于图纸发放之日起七日内结束。
· 如果设备提前延期交货，甲方将提前一周通知乙方，乙方根据最新到货日期执行安装进度。
· 施工过程中，乙方所造成的所有质量问题及设备安全事故均由乙方负责，同时承担损失材料的费用。

· 乙方施工中所造成的安全事故，人身事故乙方自负。

· 乙方严格按图纸 要求及工艺操作规程进行施工，未按协议规定日期完工，每超过一天，每单项工程罚款10000元。在施工过程中，因不可抗力原因或因甲方保障不及时造成的停工，工期可适当顺延。
· 乙方所用焊条为大桥、齐鲁等一线品牌，如使用其它品牌的焊条，需经甲方同意，否则按工程款的10%处罚。
· 招标时（前）乙方需提供单台设备安装计划和人员配备情况，确保项目能够如期完工。
· 严格执行甲方动火管理规定，违规两次以上直接解除合同并追加项目延期责任。
· 乙方须在甲方指定的动火和零部件加工区域内进行加工。
· 乙方需指定专人或兼职安全员、清洁员，保证安装现场安全及清洁卫生，卫生方面做到随有随清。
· 乙方应服从甲方合理要求，甲方将严格记录乙方每日人员管理、施工进度、现场管理情况，并作为验收付款依据。
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